Ministerul Educatiei si Cercetarii
Centrul National pentru Curriculum si Evaluare

Etapa judeteanal/a sectoarelor municipiului Bucuresti a olimpiadelor nationale scolare
- 2026-

Proba scrisa

Profilul: Tehnic
Domeniul : Fabricarea produselor din lemn
Clasa a Xl-a
BAREM DE EVALUARE $1 DE NOTARE

Se puncteaza orice formulare/ modalitate de rezolvare corecta a cerintelor.

Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit in barem.
Nu se acorda fractiuni de punct.

Se acorda 10 puncte din oficiu.

SUBIECTUL |I. (20 de puncte)

I.1. (10 puncte)
1-d;, 2-a; 3-b; 4-c; 5-b; 6-a 7-c¢; 8-a; 9-c; 10-d
Pentru fiecare raspuns corect se acorda céte 1 punct (10x1 punct=10 puncte).

I.2. (5 puncte)
1-8,2-c;3-e;4—-Db;5-°
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (5x1 punct=5 puncte).

1.3. (5 puncte)

1-A; 2-F, 3—-A; 4-F, 5-A;
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (5x1 punct=5 puncte).

SUBIECTUL II. (30 de puncte)

II.1. (8 puncte)

Defecte de prelucrare mecanica sunt:
- prelucrarea mecanica cu aschieri si smulgeri de fibre;
- ondulatii neregulate pe suprafete;
- rizuri si impuritati;

dimensiuni neuniforme la latime sau grosime;

forma profilului imprecisa;

neperpendicularitatea canturilor.

Céate 2 puncte pentru enumerarea oricaror patru defecte (4x2 puncte=8 puncte).

11.2. (10 puncte)
1- baza de asezare ; 2 - adaosului ; 3 - spatele ; 4 - taiere ; 5 - insemnare;

Céate 2 puncte pentru fiecare raspuns corect (5x2 puncte=10 puncte).
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11.3. (12 puncte)

a. (6 puncte)

Operatii de prelucrare: tunderea furnirului; formatizarea la lungime si latime; furniruirea pe
canturi; frezare falf; burghiere pe fete sau canturi.

Cate 1 punct pentru precizarea oricaror trei operatfii de prelucrare (3x1 punct=3 puncte).
Pentru enumerarea operatiilor in conformitate cu fluxul tehnologic se acordéa 3 puncte.

b. (6 puncte)

Utilaje specifice operatiilor de prelucrare: masina de frezat cu ax vertical; ferastraul circular
dublu/ agregat prelucrat panouri CPC-25; agregat de furniruit pe canturi; masina de frezat cu ax
vertical; masina de burghiat multiplu.

Céate 2 puncte pentru precizarea utilajelor corespunzétoare fiecareia dintre cele trei operalii
enumerate la punctul a (3x2 puncte=6 puncte).

SUBIECTUL III. (40 de puncte)

lll.1. (8 puncte)
Operatiile fluxului tehnologic pentru prelucrarea mecanica a unei traverse:
- indreptare;
- rindeluire la grosime;
- retezare la lungime finala;
- cepuire;
- slefuire.
Cate 1 punct pentru precizarea corecta a fiecarei operatii (5x1 punct=5 puncte).
Pentru enumerarea operatiilor in ordinea fluxului tehnologic se acorda 3 puncte.

l11.2. (32 de puncte)

a. (2 puncte)

Masina de indreptat Ml 500

2 puncte pentru raspuns corect.

b. (4 puncte)
Indreptare fata; indreptare cant.
Cate 2 puncte pentru fiecare raspuns corect (2x2 puncte=4 puncte).

c. (10 puncte)

1 - arborele port cufite; 2 - batiu; 3 - motor electric; 4 - curele trapezoidale; 5 - suportul
motorului; 6 - mecanism cu surub; 7 - masa masinii; 8 - rigla de ghidaj; 9 - maneta de actionare;
11 - sistem de parghii.

Céate 1 punct pentru fiecare raspuns corect (10x1 punct=10 puncte).

d. (6 puncte)

| — miscarea de rotatie a arborelui portcutite; Il - migcarea de tensionare a curelelor; Il -
migcarea de reglare a pozitiei mesei.

Céate 2 puncte pentru fiecare raspuns corect (3x2 puncte=6 puncte).
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e. (10 puncte)

Norme de securitate si sanatate specifice utilajului:

- utilizarea dispozitivului de protectie de tip evantai;

- verificarea bunei pozitionari deasupra arborelui portscula a dispozitivului de protectie de tip
evantai;

- aparatoarea trebuie sa fie presata permanent pe rigla de ghidaj;

- racordarea masinii la instalatia de exhaustare;

- utilajul este prevazut cu capota de protectie;

- folosirea dispozitivului de impingere pentru piesele scurte;

- utilizarea echipamentului individual de protectie;

Céate 2 puncte pentru oricare cinci raspunsuri corecte (5x2 puncte=10 puncte).
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Etapa judeteana/a sectoarelor municipiului Bucuresti a olimpiadelor nationale scolare
- 2026 -

Proba scrisa

Profilul: Tehnic
Domeniul : Fabricarea produselor din lemn
Clasa a Xll-a

BAREM DE EVALUARE $I DE NOTARE

o Se puncteaza orice formulare/ modalitate de rezolvare corecta a cerintelor.

¢ Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit in
barem.

¢ Nu se acorda fractiuni de punct.

e Se acorda 10 puncte din oficiu.

SUBIECTUL 1. (20 de puncte)
I.1. (10 puncte)
1-b; 2-c; 3-d;4-a;5-c;6-c; 7-a 8-c;, 9-d; 10-0b.

Céate 1 punct pentru fiecare raspuns corect (10x1 punct=10 puncte).

I.2. (5 puncte)
1-f, 2—e; 3—-a; 4-b; 5—c.

Céate 1 punct pentru fiecare raspuns corect (5x1 punct=5 puncte).

1.3. (5 puncte)
1-F 2-A; 3-A; 4-A; 5-F.

Cate 1 punct pentru fiecare raspuns corect (5x1 punct=5 puncte).
SUBIECTUL II. (30 de puncte)

II.1. (5 puncte)
1 - furniruirii; 2 - reducerea; 3 - ceaprazuire; 4 - impar; 5 - adaosuri.

Céate 1 punct pentru fiecare raspuns corect (5x1 punct=5 puncte).

11.2. (25 de puncte)
a. (5puncte)
Elementele componente ale produsului:
- perete lateral,
- placa inferioara/fund;
- soclu;
- polita;
- legatura spate.

Cate 1 punct pentru fiecare raspuns corect (5x1 punct=5 puncte).
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b. (15 puncte)
Retezare — Ferastrau circular pendula cu actionare hidraulica PAH-2 - Disc taietor;
Spintecare — Ferastrau circular cu avans mecanic tip CTAMm - Disc taietor;
Indreptare — Masina de indreptat MI-500 -Cutite plane subtiri;
Rindeluire la grosime — Masina de rindeluit la grosime MRG-8 - Cutite plane groase;
Decupare si frezare la contur — Masina de frezat de sus - Freza cu coada
Burghierea — Masina de burghiat multipla - Burghiu

Cate 1 punct pentru precizarea oricaror cinci operatii din fluxul tehnologic (5x1 punct=5
puncte).

Cate 1 punct pentru mentionarea masinilor/utilajelor specifice fiecérei operatii precizate (5x1
punct=5 puncte);

Cate 1 punct pentru mentionarea sculelor specifice fiecérei operatii precizate (5x1 punct=5
puncte).

c. (5 puncte)
Defecte la prelucrarea mecanica:
- aschieri si smulgeri de fibre;
- ondulatii neregulate;
- rizuri si impuritati transversale pe suprafete rindeluite;
- dimensiuni neuniforme la latime sau grosime;
- canturi profilate neuniforme;
- canturile transversale nu sunt perpendiculare pe axa longitudinala a piesei.
Cate 1 punct pentru mentionarea oricaror cinci defecte la prelucrarea mecanicé a reperelor
din lemn masiv (5x1 punct=5 puncte).

SUBIECTUL lII. (40 de puncte)
a. (2puncte)
Birou

Pentru raspuns corect se acorda 2 puncte.

b. (2 puncte)
Mobila pentru servit si lucru
Pentru raspuns corect se acorda 2 puncte.

c. (3 puncte)
Etape de asamblare a sertarului:
- Realizare cadru sertar (doi pereti laterali si spate sertar);
- Aplicare fata sertar;
- Prindere fund sertar.
Céate 1 punct pentru fiecare raspuns corect (3x1 punct=3 puncte).

d. (23 de puncte)

1. Executarea gaurilor pentru asamblarea fetei cu lateralele prin cepuri rotunde aplicate
- masina de burghiat multiplu/ agregatul de burghiat pe fete si canturi - burghiu,
metru;

2. Executarea gaurilor strapunse pentru fixarea ménerului - magina de frezat cu ax
superior — freza cu coada, sablon;

3. Frezarea faltului / ulucului pentru asamblarea cu fundul de sertar - masina normala
de frezat / agregatul CPC 25- freza/disc circular.

Cate 1 punct pentru precizarea fiecdrei operatii (3x1 punct=3 puncte).
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Céate 2 puncte pentru realizarea corecta a schitei fiecarei operatii (3x2 puncte=6 puncte).
Céate 2 puncte pentru precizarea masinii / utilajului specific fiecarei operatii (3x2 puncte=6
puncte).
Céate 2 puncte pentru precizarea SDV-urilor specifice fiecarei operatii (3x2 puncte=6
puncte).

Pentru respectarea succesiunii operatiilor fluxului tehnologic se acorda 2 puncte.

e. (10 puncte)
Defecte de furniruire:

- desprinderea furnirului;
- strapungerea adezivului pe suprafata furnirului;
- crapaturi si rosturi la imbinarea furnirelor;
- deformarea panourilor furniruite;
- suprafetele prezinta defecte de asezare si orientare a furnirelor ca imbinari cu
rosturi, suprapunerea furnirelor;
- incleiere neuniforma, zone cu furnir descleiat.

Cate 2 puncte pentru enumerarea oricaror cinci defecte de furniruire, dintre cele prezentate
(5x2 puncte=10 puncte).
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Etapa judeteanal/a sectoarelor municipiului Bucuresti a olimpiadelor nationale scolare
- 2026 -

Proba scrisa

Profilul: Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie
Clasa: a Xl-a

BAREM DE EVALUARE $I DE NOTARE

n za orice formulare/ m li rezolvar recta rintelor.

¢ Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit in barem. Nu
se acorda fractiuni de punct.

e Se acorda 10 puncte din oficiu.

SUBIECTUL | (20 de puncte)

I.1. (10 puncte)
1-¢,2-d,3-d,4-¢,5-a,6-d,7-b,8-d,9-b,10-b
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (10x1 punct = 10 puncte).

I.2. (5 puncte)
a-A,b-F,c-Ad-F e-A
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (5x1 punct=5 puncte).

1.3. (5 puncte)
l1-c,2-f3—-a,4-¢,5-b
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (5x1 punct=5 puncte).

SUBIECTUL I (30 de puncte)
II.1. (10 puncte)

a. (3 puncte)

Torsiunea reprezinta numarul de rasucituri pe unitatea de lungime a firului.

Pentru raspuns corect si complet se acordéa 3 puncte.

b. (4 puncte)

Firul are torsiune Z - dreapta, daca tinut in pozitie verticala spirele elicoidale sunt inclinate pe
linia centrala a literei Z.

Firul are torsiune S - stanga, daca tinut in pozitie verticala spirele elicoidale sunt inclinate pe
linia centrala a literei S.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 2 puncte (2x2 puncte = 4 puncte).

c. (3 puncte)
e Firele de urzeala au torsiuni mai mari/un numar mai mare de torsiuni.
o Firele de batatura au torsiuni mici/ un numar mai mic de torsiuni.
e Firele de tricotaje au torsiuni mici/un numar mai mic de torsiuni.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda céate 1 punct (3x1 punct = 3 puncte).

I1.2. (10 puncte)

(1) — permite, (2) —modifica; (3) — trecere; (4) — suveicii; (5) — oval;

(6) — genunchilor; (7) — aspectul; (8) — rezistenta; (9) — protejare; (10) — elastica.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda céte 1 punct (10x1 punct =10 puncte).

Profil: Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie, clasa a Xl-a
Barem de evaluare si de notare
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11.3. (10 puncte)

a. (5 puncte)

Clasificarea tesaturilor dupa destinatie:

- tesaturi de uz curent / tesaturi pentru imbracaminte;

- tesaturi decorative;

- tesaturi pentru acoperitori de pardoseala;

- tesaturi pentru ambalaje si articole camping

- tesaturi tehnice

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (5x1 punct=5 puncte).

b. (3 puncte)

Capacitatea de izolare termica este proprietatea tesaturii de a retine caldura in spatiul dintre
aceasta si corpul omenesc.

Pentru raspuns corect si complet se acordéa 3 puncte.

c. (2 puncte)

Operatiile de pregatire pentru tesere, specifice firelor de urzeala sunt: urzirea, incleierea,
navadirea.

Pentru oricare raspuns corect, din lista de mai sus, se acorda 2 puncte.

SUBIECTUL I (40 de puncte)
l1I.1. (20 de puncte)
a. (5 puncte)

Al = Lf — Li [mm]

Al =Lf — Li =540 — 500 = 40 mm

Al = 40 mm

Pentru scrierea relatiei de calcul a alungirii absolute se acordé 2 puncte.
Pentru inlocuirea numerica si calcul corect se acordéa 2 puncte.

Pentru precizarea unitétii de masura se acordd 1 punct.

b. (6 puncte)

Al
E=—X 100[0!6]
Li

*0 100 = 8%
c :—X =
500 o

£ =8%

Pentru scrierea relatiei de calcul a alungirii relative se acordé 2 puncte.
Pentru inlocuirea numericé si calcul corect se acorda 3 puncte.

Pentru precizarea unitétii de masuré se acorda 1 punct.

c. (9 puncte)

Ale + Alei
E - @

X 100[9
Al [%]

Profil: Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie, clasa a Xl-a
Barem de evaluare si de notare
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Al = Al, + Alg; + AL,

Pentru fiecare relatie corecté (grad de elasticitate si alungire absolutd) se acorda cate 2 puncte
(2x2 puncte = 4 puncte).

Al, + Al = Al — AL,

g oAl A 100[%)]
=——Fx
Al ?

Pentru fiecare relatie de calcul, necesara inlocuirii cu valorile cunoscute, se acorda céate 1
punct (2x1 punct=2 puncte).

g1z, 100[%]
40 ?

E = 70[%]

Pentru inlocuire numericé corecté si calcul corect se acorda 2 puncte.
Pentru precizarea unitétii de mésuré se acordé 1 punct.

l11.2. (20 de puncte)

a. (2puncte)

Procesul tehnologic de tricotare cuprinde totalitatea operatiilor necesare transformarii firelor in
tricot.

Pentru raspuns corect si complet se acordé 2 puncte.

b. (8 puncte)

Succesiunea operatiilor procesului tehnologic de tricotare este:

Receptia firelor, bobinarea firelor, urzirea firelor, tricotarea, controlul si repasarea, finisarea
tricotului.

Pentru precizarea fiecarei operatii se acorda céte 1 punct (6x1 punct = 6 puncte).

Pentru respectarea succesiunii operatiilor se acordéd 2 puncte.

c. (10 puncte)

Receptia firelor — reprezinta operatia de verificare calitativa si cantitativa a firelor.

Bobinarea — consta in trecerea firelor de pe tevi, sculuri pe formate adecvate masinilor de
tricotat, numite bobine.

Urzirea firelor — infagurarea simultana pe un singur format a unui numar de fire.

Tricotarea — transformarea firelor in ochiuri sub actiunea organelor producatoare de ochiuri.
Controlul si repasarea — verificarea defectelor si inlaturarea acestora.

Finisarea — cuprinde operatii de spalare, albire, vopsire, imprimare, calcare si calandrare.

Pentru oricare cinci rdspunsuri corecte si complete se acordé cate 2 puncte (5x2 puncte=10
puncte).

Profil: Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie, clasa a Xl-a
Barem de evaluare si de notare
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Etapa judeteanala sectoarelor municipiului Bucuresti a olimpiadelor nationale scolare
- 2026-

Proba scrisa
Profilul: Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie
Clasa: a XllI-a

BAREM DE EVALUARE Sl DE NOTARE

o n za orice formulare/m litat rezolvar recta rintelor.

¢ Nu se acorda punctaje intermediare,altele decét cele precizate explicit in barem.
Nu se acorda fractiuni de punct.

e Se acorda 10 puncte din oficiu.

SUBIECTUL 1. (20 de puncte)

I.1. (10 puncte)
1-b,2-¢,3-a,4-b,5-¢,6-a,7-b,8-d,9-a,10-c¢
Pentru fiecare raspuns corect se acorda céate 1 punct (10x1 punct=10 puncte).

I.2. (5 puncte)
1-A2-F,3-F,4-A5-A
Pentru fiecare raspuns corect se acorda céate 1 punct (5x1 punct=5puncte).

1.3. (5 puncte)
1-c,2-1,3-d,4-b,5-a
Pentru fiecare rdspuns corect se acorda cate 1 punct (5x1 punct=5puncte).

SUBIECTUL L. (30 de puncte)
I1.1. (9 puncte)
a. (4 puncte)
Operatiile tratamentului umidotermic sunt: netezirea suprafetelor materialului; modelarea;
descalcarea cusaturilor/rezervelor de coasere; calcarea rezervelor de coasere intr-un singur
sens; presarea si subtierea/ presarea canturilor; aburirea; fixarea/indoirea terminatiilor.
Pentru oricare patru rdspunsuri corecte se acorda cate 1 punct (4x1 punct=4 puncte).

b. (3 puncte)
Etapele procesului tehnologic de confectionare sunt:
prelucrarea reperelor, asamblarea reperelor, finisarea produsului.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda céte 1 punct (3x1 punct=3 puncte).

c. (2 puncte)
Prelucrarea reperelor este etapa in care reperele principale se prelucreaza separat si se
asambleaza cu reperele secundare ce le apartin.
Pentru raspuns corect si complet se acordé 2 puncte.

I1.2. (10 puncte)

a. (1) - dispunere/asezare;
b.(2) - termolipire;
c. (3) - buclelor; (4) - apucator
d. (5) - principale; (6) - produsului
e. (7) - taiere; (8) - cutite
f. (9) - scurt, (10) - lung

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (10x1 punct=10 puncte).

Profilul:Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie, Clasa a Xll-a
Barem de evaluare si de notare
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11.3. (11 puncte)
a. (2 puncte)
Transportorul
Pentru raspuns corect se acorda 2 puncte.

b. (2 puncte)
Masina simpla de cusut
Pentru raspuns corect si complet se acordé 2 puncte.

c. (3 puncte)
1- dintii transportorului/cremaliera dintata
2- suport
3- orificii pentru montare
Pentru fiecare raspuns corect se acordad céte 1 punct (3x1 punct=3 puncte).

d. (4 puncte)
Miscarea transportorului: ridicare-inaintare-coborare-retragere
sau
Miscarea transportorului se obtine din compunerea miscariilor de ridicare coboréare si inaintare
retragere, este plan paralela, iar traiectoria este o curba asemanatoare cu o elipsa.
Se puncteaza oricare dintre raspunsurile de mai sus.
Pentru raspuns corect si complet se acorda 2 puncte.

Rolul transportorului: deplaseaza/transporta materialul in timpul coaserii, cu o lungime
dinainte stabilita denumita pas.

sau

Transportorul are rolul de a deplasa materialul textil in intervalul dintre doua impunsaturi ale
acului, cu o distanta in general constanta, numita pas.

Se puncteaza oricare dintre raspunsurile de mai sus.

Pentru raspuns corect si complet se acorda 2 puncte.

SUBIECTUL 11l (40 de puncte)

Il1.1. (20 de puncte)

a. (16 puncte)

Definitii:
Procesul de productie in confectii reprezinta totalitatea activitatilor desfasurate intr-o
anumita ordine, prin care materiile prime se transforma in produse finite, respectiv
produse textile confectionate.

Pentru raspuns corect si complet se acordé 2 puncte.

A- Pregatirea materialelor pentru croit este etapa in care materialele sunt supuse unor

operatii premergatoare croirii;

B- Confectionarea produselor este etapa ce cuprinde operatii de transformare a
semifabricatelor pentru obtinerea produsului in forma cerutd de documentatia de
proiectare;

C- Finisarea produselor — este etapa care confera produsului forma si aspectul final;

D- Ambalarea si depozitarea este etapa in care produsele finite sunt impachetate,
introduse in ambalaje si depozitate in magazii dotate cu mobilier adecvat.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda céte 2 puncte (4x2 puncte=8 puncte).

Spanuirea sau stratificarea materialelor este operatia prin care tesatura sau tricotul se
asaza in straturi de lungime corespunzatoare incadrarii si de latimi egale.
Sectionarea spanului este operatia in care spanul se divizeaza in sectiuni pentru a
putea fi transferat la masina de croit fixa.

Decuparea detaliilor consta in separarea totala dupa contur deschis a unei parti de
material, care reprezinta detaliul produsului.

Profilul:Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie, Clasa a Xll-a
Barem de evaluare si de notare
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Numerotarea si formarea pachetelor consta in impachetarea tuturor detaliilor care
au acelasi numar si apartin aceluiasi produs.
Pentru oricare trei raspunsuri corecte se acorda céate 2 puncte (3x2 puncte=6 puncte).

b. (2 puncte)

Receptia are ca scop controlul cantitativ si calitativ al materialelor textile destinate
confectionarii.

Pentru raspuns corect si complet se acordé 2 puncte.

c. (2 puncte)

Operatiile din etapa de pregatire a materialelor sunt:

relaxarea, calcarea, sortarea, sablonarea, calculul loturilor.

Pentru oricare doua raspunsuri corecte se acorda céte 1 punct (2x1 punct=2 puncte).

l11.2. (20 de puncte)
a. (2 puncte)
Cusatura de surfilat/incheiat-surfilat din 3 fire.

Pentru raspuns corect si complet se acorda 2 puncte.

b. (1 punct)
Masina Triplock
Pentru raspuns corect se acordd 1 punct.

c. (3 puncte)
1 - firul infilat la ac;
2 - firul infilat la apucatorul inferior;
3 - firul infilat la apucatorul superior .
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (3x1 punct=3 puncte).

d. (6 puncte)
Rolul fiecarui fir in formarea cusaturii:
- firul de la ac — imbina detaliile cusute;
- firul de la apucatorul inferior — festoneaza marginile cusute;
- firul de la apucatorul superior — are rol de legatura a firelor de la ac si de la apucatorul
inferior.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda céte 2 puncte (3x2 puncte=6 puncte).

e. (6 puncte)

Variante de raspuns corect:

Acul executa o miscarea de ridicare —coborare.

Acul executa o migcarea rectilinie alternativa in plan inclinat.

Apucatorul inferior executd o miscare de oscilatie stinga—dreapta si invers.
Apucatorul inferior executa o miscare oscilatorie, traiectoria varfului sau fiind un arc de cerc.

Apucatorul superior executd o miscare de la dreapta — jos la stanga — sus.

Apucatorul superior executa o miscare plan paralela, varful sau descrie o curba plana
deschisa asemanatoare literei S.

Pentru fiecare raspuns corect, referitor la rolul fiecarui organ de lucru, se acorda céate 2
puncte (3x2 puncte=6 puncte).

f. (2 puncte)

Organe de lucru ale masinii Triplock care nu sunt purtatoare de fir:

transportorul, cutitele, piciorusul de presare, placa acului.

Pentru oricare doua raspunsuri corecte se acorda céte 1 punct (2x1 punct=2 puncte).

Profilul:Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie, Clasa a Xll-a
Barem de evaluare si de notare
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Ministerul Educatiei si Cercetarii
Centrul National pentru Curriculum si Evaluare

Etapa judeteana/sectoarelor municipiului Bucuresti
a olimpiadelor nationale scolare - 2026

BAREM DE EVALUARE $I NOTARE

Profil: Tehnic
Domeniul: Mecanica
Clasa a Xl-a

¢ Se puncteaza orice formulare/modalitate de rezolvare corecta a cerintelor.

¢ Nu se acorda punctaje intermediare, altele decéat cele precizate explicit in barem.
Nu se acorda fractiuni de punct.

e Se acorda zece puncte din oficiu.

Subiectul TOTAL: 20 de puncte
I. 1. (10 puncte)

1-b;2-d;3-c;4-b;5-¢;6-b;7—-b;8-d;9-2a; 10-a. (10 x 1punct = 10 puncte)
l. 2. (5 puncte)

1-F,2-F;3-A;4-A;5-F. (5 x 1 punct = 5 puncte)
1.3. (5 puncte)

1-d;2-a;3—-¢e;4-Db;5-c. (5 x 1 punct= 5 puncte)
Subiectul al li-lea TOTAL: 30 de puncte

Il.1. (5 puncte)
1 — micsora(reduce); 2 — cresterea; 3 — vernier; 4 — indoit; 5 — capuitor.

(5 x 1 punct = 5 puncte)
I.2. (10 puncte)

a. polizarea

(1 punct)

b. lianti ceramici, lianti pe baza de bachelita si lianti pe baza de cauciuc.

Céte 1 punct pentru enumerarea fiecaruia dintre cei trei lianti. (3 x 1 punct = 3 puncte)
C.

— forma piesei;

— dimensiunile piesei;

— duritatea metalului de prelucrat;

— structura metalului de prelucrat;

— calitatea suprafetei piesei;

— conditiile de lucru.

Cate 1 punct pentru mentionarea fiecéruia dintre cele sase criterii. (6 x 1 punct = 6 puncte)

I.3. (15 puncte)
a. (3 puncte)

N = 145mm; (1 punct)

as=-0,012mm; (1 punct)

ai =-0,025mm. (1 punct)

b. (6 puncte)

dmax = N + as (2 puncte)
=145 + (-0,012) = 144,988 mm (1 punct)

dmin =N + & (2 puncte)

=145 + (-0,025) = 144,975 mm

Profil: Tehnic
Domeniul: Mecanica
Clasa: a Xl-a
Barem de evaluare si de notare
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c. (3 puncte)

T = dmax - dmin = as' ai (2 puncte)
=-0,012 - (-0,025) = 0,013 mm (1 punct)

d.

Piesa este rebut. (3 puncte)

Subiectul al lll-lea TOTAL: 40 de puncte

1. (20 de puncte)

a. aparat (manometru) cu traductor elastic cu tub simplu curbat Bourdon. (2 puncte)
b. presiunea. (2 puncte)
c

1 — cep racord;
2 — tub elastic/tub Bourdon;

3 — brida;

4 — parghie;

5 — sector dintat;
9 — arc spiral.

Cate 2 puncte pentru precizarea fiecaruia dintre cele sase elemente componente.

(6 x 2 puncte =12 puncte)
d. Acest aparat contine un element elastic care se deformeaza proportional cu valoarea
presiunii de masurat. Masurand deformatia elastica a tubului manometric, transformata in
rotirea unui ac indicator, se determina, de fapt, valoarea necunoscuta a presiunii de masurat.

(4 puncte)
Pentru raspuns corect, dar incomplet, se acorda 1 punct.
ll.2. (20 de puncte)
a. (10 puncte)
Clasificarea rulmentilor se face dupa o serie de criterii.
1. Dupa forma corpurilor de rostogolire se deosebesc:
- rulmenti cu bile; (1 punct)
- rulmenti cu role cilindrice; (1 punct)
- rulmenti cu ace; (1 punct)
- rulmenti cu role conice; (1 punct)
- rulmenti cu role butoi. (1 punct)
2. Dupa numarul randurilor corpurilor rulante :
- rulmenti cu un rand de corpuri rulante; (1 punct)
- rulmenti cu mai multe randuri de corpuri rulante. (1 punct)
3. Dupa directia de actionare a sarcinii principale:
- rulmenti axiali; (1 punct)
- rulmenti radiali; (1 punct)
- rulmenti radiali-axiali. (1 punct)
b. (4 puncte)
1- inel exterior; (1 punct)
2- inel interior; (1 punct)
3- corpuri de rostogolire; (1 punct)
4- colivie. (1 punct)
C. (1 punct)
Profil: Tehnic
Domeniul: Mecanica
Clasa: a Xl-a

Barem de evaluare si de notare
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d. Colivia serveste pentru pastrarea distantei intre corpurile de rostogolire. (1 punct)

d. (5 puncte)
Corpurile de rostogolire si elementele caii de rulare se execute din oteluri speciale pentru

rulmenti. (1 punct)
Colivia rulmentului se execute din:

- oteluri obisnuite; (1 punct)
- bronzuri; (1 punct)
- duraluminiu; (1 punct)
- plastice. (1 punct)
Profil: Tehnic

Domeniul: Mecanica

Clasa: a Xl-a

Barem de evaluare si de notare
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Ministerul Educatiei si Cercetarii
Centrul National pentru Curriculum si Evaluare

Etapa judeteana/sectoarelor municipiului Bucuresti
a olimpiadelor nationale scolare — 2026

BAREM DE EVALUARE $I NOTARE

Profil: Tehnic
Domeniul: Mecanica
Clasa: a Xll-a

o Se puncteaza orice formulare/modalitate de rezolvare corecta a cerintelor.

° Nu se acorda punctaje intermediare, altele decéat cele precizate explicit in barem.
Nu se acorda fractiuni de punct.

. Se acorda zece puncte din oficiu.

Subiectul | TOTAL: 20 de puncte
11.1-b;2-3a;3-c;4-a;5-d;6—-b;7-a;8—-c;9-Db;10-d. 10x1punct = 10 puncte
.2.1-F;2-F;3-A;4-A5-F. 5x1punct = 5 puncte
1.3.1-b;2-f,3—-d;4—-a;5-c. 5x1punct = 5 puncte
Subiectul al ll-lea TOTAL: 30 de puncte

I.1. (10 puncte)
a. Scari de temperatura:
- scara Kelvin;
- scara Celsius;
- scara Reaumur;
- scara Fahrenheit.
Cate 1 punct pentru enumerarea fiecareia dintre cele patru scari de temperatura.
4x1punct = 4 puncte
b.
in functie de compozitia chimica, otelurile se clasifica in: 2 puncte
- oteluri nealiate;
- oteluri aliate.

Otelurile nealiate (oteluri carbon), contin numai fier, carbon si elemente insotitoare n

continuturi obisnuite; 2 puncte
Otelurile aliate, pe langa fier, carbon si elemente Tnsotitoare, contin si elemente addugate in
mod voit, numite elemente de aliere (Cr, Ni, W, Mo, V, Ti, etc). 2 puncte
I1.2. (1) bare; (2) dinti; (3) aschii; (4) forfecare; (5) aschiere. 5x2puncte = 10 puncte

11.3. (10 puncte)
a. 1 — capsuld; 2 - tub capilar; 3 - tub cu pereti subtiri; 4 — sector dintat; 5 — pinion (roata
dintata); 6 — ac indicator.

Cate 1 punct pentru denumirea fiecéruia dintre cele sase elemente. 6x1punct = 6 puncte
b.

- motoare cu ardere intern3;

- tractoare;

- locomotive Diesel.

Céte 1 punct pentru mentionarea fiecdreia dintre cele trei utilizari. 3x1punct = 3 puncte
c. Principiul de functionare al termometrelor manometrice se bazeaza pe transformarea
temperaturii care trebuie determinata, intr-o presiune. 1 punct

Profilul: Tehnic
Domeniul: Mecanica
Clasa: a Xll-a
Barem de evaluare si notare
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Subiectul al lll-lea TOTAL: 40 de puncte
lll.1. (10 puncte)

a.

F=m¢-alN] 2 puncte
b.

a = 20m/s? 2 puncte
m =17 kg 2 puncte
C.

15m =15 +10%um 2 puncte
75km/h = 20,83 m/s 2 puncte

lll.2. (30 de puncte)
a. Nituirea este un procedeu tehnologic de imbinare nedemontabila a doua sau mai multe
piese, cu ajutorul niturilor. 2 puncte
Avantaje:

- suporta sarcini vibratorii;

- sunt folosite la asamblarea metalelor greu sudabile;

- este convenabila economic pentru profile in constructii metalice;

- sunt folosite in asamblari de piese confectionate din materiale diferite.
Cate 2 puncte pentru precizarea oricaror doua avantaje. 2x2puncte = 4 puncte
Dezavantaje:

- datoritd numarului mare de nituri, constructia va avea o masa mult mai mare decéat in

cazul constructiilor sudate;

- la operatia de nituire, nivelul zgomotului din ateliere este foarte ridicat;

- nu asigura o etansare bung;

- corodarea niturilor in timp scade siguranta in exploatare.

Cate 2 puncte pentru precizarea oricaror doua dezavantaje. 2x2puncte = 4 puncte

C.

Materiale: OL34, OL37, alama Am 63, cupru Cu5, aluminiu Al 99,5 etc,

Cate 1 punct pentru enumerarea oricaror cinci materiale. 5x1punct = 5 puncte

d.
- nituiri de rezistenta; 1 punct
- nituiri de etansare; 1 punct
- nituiri de rezistenta-etansare. 1 punct

e.

1 - piese pentru nituit;

2 —nit;

3 — tragator;

4 — contracapuitor;
5 - diferite capuitoare.
Céte 1 punct pentru mentionarea fiecéruia dintre elementele din figura data.

5x1punct = 5 puncte
f.
- introducerea nitului Tn gaura si asezarea lui cu capul initial pe contracapuitor;
- strdngerea pieselor cu tragatorul;
- refularea capatului tijei nitului prin batere cu ciocanul, pentru a obtine capul de inchidere;
-montarea capuitorului pe capul de inchidere, pentru obtinerea unei forme fasonate a capului
de inchidere.
Céte 1 punct pentru mentionarea fiecéareia dintre cele patru faze verificatoare utilizate la
nituirea manuala. 4x1punct = 4 puncte
g. subler, calibre, sabloane.
Céte 1 punct pentru mentionarea fiecaruia dintre cele trei verificatoare utilizate la nituirea
manuala. 3x1punct = 3 puncte

Profilul: Tehnic
Domeniul: Mecanica
Clasa: a Xll-a
Barem de evaluare si notare
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