Ministerul Educatiei si Cercetarii
Centrul National pentru Curriculum si Evaluare

Etapa judeteanal/a sectoarelor municipiului Bucuresti a olimpiadelor nationale scolare
- 2026 -
Proba scrisa
Profilul: Tehnic
Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
Clasa: a Xl-a

+ Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
¢ Timpul efectiv de lucru este de 3 ore.

SUBIECTUL |. (20 de puncte)

I.1. Pentru fiecare din cerintele de mai jos (1-10), scrieti, pe foaia de concurs, litera
corespunzatoare raspunsului corect. 10 puncte
1. Unghiul o este un unghi de:
a. ascufire;
b. degajare;
c. taiere;
d. asezare.
2. Debitarea reperelor din lemn masiv se face prin urmatoarele operatii:
a. retezare, sectionare, tivire, spintecare, decupare;
b. frezare, slefuire, decupare, finisare, retezare;
c. decupare, retezare, profilare, spintecare;
d. retezare, strunjire, gaurire, slefuire.
3. La masina de frezat cu ax superior se folosesc:
a. freze monobloc cu alezaj;
b. freze cu coad3;
c. freze disc;
d. capete de frezat.
4. Sculele folosite la masina de indreptat MI-500 sunt:
a. cutite groase;
b. cutite cu profil convex;
c. cutite subtiri;
d. cutite cu profil concav.
5. Operatia de rindeluire la grosime se realizeaza:
a. inaintea operatiei de indreptare;
b. dupa operatia de indreptare;
c. dupa operatia de frezare;
d. dupa operatia de cepuire.
6. Grosimea aschieila indreptare este de:
a.2-3mm;
b.4-5mm;
c.6-7mm;
d. 8-9mm.
7. Ferastraul panglica executa operatii de:
a. indreptare;
b. frezare;
c. decupare;
d. tivire.
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8. Viteza de taiere v se masoara in:

a. m/s;
b. rot/min;
c. m/min;
d. rot/s.

9. Debitarea reperelor pentru mobila din cadre se face prin operatiile urmatoare :

a. frezare, spintecare, retezare;
b. cepuire, retezare, decupare;

c. retezare, sectionare, spintecare;
d. indreptare, cepuire, frezare;

10. Cheresteua destinata produselor de mobilier are umiditatea de :

1.2.

a.18-24 %
b.24-30 %
c.12-18 %
d. 8 -10 %

In coloana A sunt enumerati indicatorii economici la debitare, iar in coloana B

formulele cu ajutorul carora se calculeaza valorile acestor indicatori. Scrieti pe foaia de
concurs asocierile corecte dintre fiecare cifra din coloana A si litera corespunzatoare din

coloana B. 5 puncte
Coloana A Coloana B
Indicatori economici Formule de calcul

1. indicele de utilizare pentru lemn masiv a. VnlVp [m3/m3]

2. consumul specific b. Va/Vp X100 [%]

3. pierderile c. Vo/Vn [m3/m3]

4. randamentul d. TTx D xn/60x1000 [m /s ]

5. indicele de utilizare pentru PAL 3
e. 1-1y [m?]
f. Sn/Sp, [m?/m?]

I.3. Transcrieti, pe foaia de concurs, cifra corespunzatoare fiecarui enunt si notati in
dreptul ei litera A, daca apreciati ca enuntul este adevarat si litera F, daca apreciati ca
enuntul este fals. 5 puncte
1. Cutitul divizor are scopul de a evita strangerea panzei de catre piesa.
2. Piesele debitate din cherestea cu adaosuri de prelucrare poarta denumirea de prefabricate.
3. La masina de burghiat si scobit orizontald, axul portburghiului executa migcarea de taiere printr-o
miscare de rotatie si 0 miscare de avans.
4. Viteza de taiere la debitarea lemnului masiv variaza intre 35 - 60 m/s.
5. Operatia de profilare la piesele cu contur curb se realizeaza cu freze profilate, dispozitiv de
copiere si inel copier.
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SUBIECTUL II. (30 de puncte)
II.1. Enumerati patru defecte de prelucrare mecanica a reperelor din lemn masiv. 8 puncte

I1.2. Scrieti, pe foaia de concurs, informatia corespunzatoare fiecarei cifre (1-5), astfel
incat enuntul sa fie corect din punct de vedere stiintific. 10 puncte
a. Prin....... (1...... se intelege suprafata sau suprafetele de asezare in dispozitive sau pe masa
masinii, in raport cu care se executa prelucrarea.

b.Tunderea furnirului reprezintd operatia de indepartare a ...(2)...de furnir de pe canturile
panoului furniruit.

c. Cutitul divizor se monteaza in ...(3)...discului circular la o distanta de 5 -10 mm.

d. Regimul de lucru la debitare este dat de catre viteza de...(4)...si viteza de avans(u).

e. Operatia de decupare se realizeaza dupa o prealabila ...(5)...a materialului, folosindu-se

sabloane.

I1.3. Pentru realizarea unui perete lateral din PAL furniruit, pe fete si canturi: 12 puncte
a. Enumerati, in succesiunea fluxului tehnologic, trei operatii de prelucrare;
b. Precizati trei utilaje folosite pentru operatiile enumerate la punctul a.

SUBIECTUL llI. (40 de puncte)
I1I.1. Enumerati operatiile fluxului tehnologic pentru prelucrarea mecanica a unei traverse, parte
componenta a scaunului tAmplaresc. 8 puncte

I11.2. Analizati schema cinematica a utilajului din figura de mai jos si rezolvati pe foaia de
concurs urmatoarele cerinte: 32 de puncte
a. denumiti utilajul;
b. precizati operatiile executate de utilajul identificat;
c. identificati elementele componente notate cu 1, 2, 3, 4, 5,6, 7, 8, 9,11;
d. precizati miscarile notate cu |, Il llI;
e. formulati cinci norme de securitate si sanatate in munca specifice acestui utilaj.
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Etapa judeteanal/a sectoarelor municipiului Bucuresti a olimpiadelor nationale scolare
- 2026 -

Proba scrisa
Profilul: Tehnic
Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
Clasa: a Xll-a

o Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
e Timpul efectiv de lucru este de 3 ore

SUBIECTUL I. (20 de puncte)
I.1. Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 — 10), scrieti pe foaia de concurs, litera
corespunzatoare raspunsului corect: 10 puncte

1. Executarea ulucului pe cantul panourilor se face cu:
a. ferastraul circular universal tip CUM 3;
b. masina de frezat cu ax vertical tip MNF 10;
c. masina de frezat cu lant;
d. masina de indreptat tip M.l. 500.
2. La prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv baza de asezare se obf{ine prin:
a. cepuire;
b. frezare;
c. Indreptare;
d. rindeluire.
3. Prelucrarea reperelor liniare la masina de frezat cu ax vertical se face cu ajutorul:
a. dispozitiv de copiere si inel copier;
b. inel copier si rigla de ghidaj;
c. rigla de ghidaj si dispozitiv de copiere;
d. rigla de ghidaj.
4. Lonjeronul este un element de legatura in constructia ramelor sau cadrelor si reprezinta
un:
. reper simplu;
. reper complex;
. ansamblu;
d. corp.
5. Debitarea reperelor pentru mobila din cadre se face prin operatiile urmatoare:
a. frezare, spintecare, retezare;
b. cepuire, retezare, decupare;
c. retezare, sectionare, spintecare;
d. indreptare, cepuire, frezare.
6. Viteza de taiere v, se masoara in:
a. m/min;
b. rot/min;
c. m/s;
d. rot/s.
7. Grosimea aschiei la indreptare este de:
a.1,5-3 mm;
b. 4-5 mm;
c. 6-7 mm;
d. 8-9 mm.
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8. Ferastraul panglica executa operatii de:
a. indreptare;
b. frezare;
c. decupare;
d. tivire.
9. Prelucrarea mecanica a reperelor pentru mobila din cadre se face prin operatiile
urmatoare:
a. frezare, spintecare, retezare;
b. cepuire, retezare, decupare;
c. retezare, sectionare, spintecare;
d. indreptare, cepuire, frezare
10. Bordurarea panourilor se executa la:
a. prese hidraulice tip PH - 6;
b. prese in CIF;
c. prese monoetajate cu banda de incarcare;
d. prese monoetajate cu banda tableta.

1.2. In coloana A sunt enumerate operatiile de prelucrare mecanica a reperelor din
lemn masiv, iar in coloana B definitiile acestora. Scrieti, pe foaia de concurs,
asocierile corecte dintre fiecare cifra din coloana A si litera corespunzatoare din
coloana B.

5 puncte
Coloana A Coloana B
Operatii de prelucrare mecanica Definitia
1. Burghiere si scobire a. Operatia de prelucrare mecanica prin aschiere
prin care se obtin suprafete netede sau profilate.
2. Cepuire b. Operatia de prelucrare mecanica efectuata in

scopul obtinerii unei suprafete plane si a unui cant
perpendicular pe suprafata.

3. Frezare c. Operatia prin care se realizeaza precizia
geometrica a sectiunii si precizia dimensiunilor.
4. Indreptare d. Operatia de taiere transversala a capetelor

semifabricatului, elimindndu-se  adaosul de
prelucrare lasat la lungime la debitare.

5. Rindeluire la grosime e. Operatia de frezare a cepurilor si scobiturilor de
diverse forme si dimensiuni, pentru imbinari fixe
sau demontabile a elementelor din lemn masiv.

f. Operatia de prelucrare mecanica a lemnului, in
scopul realizarii gaurilor si scobiturilor necesare
asamblarii elementelor si complexelor prin cepuri Si
scobituri.

I.3. Transcrieti, pe foaia de concurs, litera corespunzatoare fiecarui enunt (1, 2, 3, 4, 5)
si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca enuntul este adevarat sau litera F, daca
apreciati ca enuntul este fals. 5 puncte
1. Cheresteaua este piesa din lemn de forma paralelipipedica, cu fetele paralele,
rezultata prin ferastruirea (taierea) transversala a bustenilor.

2. Laferastraul panglica se executa operatia de taiere dupa contur.
3. Frezele cu coada se monteaza in mandrina excentric.
4. Defectul de structura numit gelivura poate fi cauzat de temperaturi scazute (ger).
5. La furniruirea suprafetelor se foloseste adezivul aracet.
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SUBIECTUL II. (30 de puncte)

II.1. Scrieti, pe foaia de concurs, informatia corespunzatoare fiecarei cifre (1-5), astfel
incat enuntul sa fie corect din punct de vedere stiintific. 5 puncte

a. Zimtuirea este operatia de marire a gradului de rugozitate a suprafetelor in vederea
().

b. Conditionarea panourilor furniruite are ca scop racirea, uniformizarea umiditatii si
...(2)... tensiunilor interne.

c. Pentru a reduce frecarea dintre discul taietor si materialul lemnos este necesara
operatia de ...(3)... adintilor.

d. Placajul este un material compozit din lemn, sub forma de placa, obtinut prin
incleierea unui numar ...(4)... de foi de furnir tehnic, asezate suprapus si cu fibrele in
directie perpendiculara intre ele.

e. Piesele debitate din cherestea cu ...(5)... de prelucrare poarta denumirea de
semifabricate.

I.2. in figura de mai jos este reprezentat un produs de mobila executat din cherestea
de pin. 25 de puncte

a. Enumerati  elementele = componente  ale
produsului.

b. Precizati cinci operati de prelucrare a
elementului lateral, mentionand, pentru fiecare,
utilajele si sculele folosite.

c. Mentionati cinci defecte de prelucrare mecanica
a reperelor din lemn masiv.
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SUBIECTUL Il

(40 de puncte)

n figura alaturata este reprezentata o piesa de mobilier executata din PAL furniruit.

Se cere:
a. ldentificati piesa reprezentata.
b. Precizati grupa de mobilier din care face
parte piesa.
c. Enumerati etapele de asamblare a
sertarului.
d. Tntocmiti fisa tehnologicd, conform modelului

de mai jos, pentru fata de sertar.

Nr.

ort Operatia Schita operatiei

Masina /
utilajul

Scule, dispozitive
si
verificatoare(SDV)

e. Enumerati cinci defecte de furniruire a panourilor.
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Etapa judeteanala sectoarelor municipiului Bucuresti a olimpiadelor nationale scolare
- 2026 -
Proba scrisa

Profilul: Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie
Clasa: a Xl-a

+ Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
¢ Timpul efectiv de lucru este de 3 ore.

SUBIECTUL | (20 de puncte)

I.1. Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 10) scrieti, pe foaia de concurs, litera
corespunzatoare raspunsului corect. 10 puncte

1. Totalitatea operatiilor de transformare a firelor in tricoturi se numeste:
a. proces tehnologic de bobinare;
b. proces tehnologic de impletire a firelor;
c. proces tehnologic de tricotare;
d. proces tehnologic de urzire.
2. Firul cel mai gros este cel cu finetea de:

a. 5tex;
b. 10 tex;
c. 15tex;
d. 20 tex.

3. Navadirea este:
a. operatia de trecere a firelor de pe bobine pe mosoare;
b. operatia de trecere a firelor de pe bobine pe tevi;
c. operatia de trecere a firelor prin lamele, ite si cocleti;
d. operatia de trecere a firelor prin lamele, ite si spata.
4. Dupa destinatie, firele pot fi:
a. fire cardate;
b. fire de efect;
c. fire de urzeala;
d. fire mixte.
5. Dupa procesul tehnologic de tesere sau finisare, tesaturile pot fi:
a. tesaturi cu doua fete;
b. tesaturi din fire de matase naturala;
c. tesaturi inguste (latimea de 80 cm, 90 cm);
d. tesaturi tehnice pentru scopuri industriale.
6. Tricoturile obtinute prin ingustari in trepte sunt:
a. tricoturi conturate;
b. tricoturi metraj;
c. tricoturi conturate spatial,
d. tricoturi semiconturate.
7. Pentru obtinerea unor materiale cu o buna hidrofilie se foloseste operatia de:
a. spalare;
b. curatare alcalina;
c. degomare;
d. mercerizare.

Profil: Tehnic
Domeniul : Industrie textila si pielarie
Clasa a Xl-a
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8. Un tip de ochi folosit pentru tricoturi din batatura (simple) este:
a. ochiul lantisor deschis;
b. ochiul lantisor inchis;
c. ochiul Koper;
d. ochiul vanisat.
9. Rejansa este:
a. captuseals;
b. furniturg;
c. Intaritura;
d. material de baza.
10. Produsele vestimentare cu silueta dreapta au aceeasi latime:
a. pe linia bustului, soldului si terminatiei;
b. pe linia bustului, taliei, soldului si terminatiei;
c. pe linia bustului, taliei si terminatiei;
d. pe linia talie, soldului si terminatiei.

I.2. Transcrieti, pe foaia de concurs, litera corespunzatoare fiecarui enunt (a, b, c, d, e)

si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca enuntul este adevarat, sau litera F,

daca apreciati ca enuntul este fals. 5 puncte

a. Pentru reprezentarea prin semne conventionale a structurii tricotului simplu se foloseste
simbolul ,X” pentru ochiul cu aspect fata.

b. Conformatiile anormale sunt considerate cele care au dimensiuni proportionale atat in
lungime cét si in circumferinta.

c. Rularea la margini a tricotului este rezultatul tendintei de indreptare a firului din ochiuri.

d. Sirul este succesiunea de ochiuri pe directie orizontala.

e. Prin pieptanare se urmareste indepartarea din insiruire a fibrelor scurte, a defectelor de
fibra si a impuritatilor ramase intre fibre.

1.3. In coloana A sunt enumerate treptele de luciu pentru fibrele textile, iar In coloana
B sunt prezentate exemple de fibre. Scrieti, pe foaia de raspuns, asocierile corecte

dintre cifrele din coloana A si literele din coloana B. 5 puncte
Coloana A Coloana B
Trepte de luciu Exemple

1. fibre cu luciu mat a. matase naturala, bumbac mercerizat

2. fibre cu luciu slab b. fibre obtinute pe cale chimica

3. fibre cu luciu plin c. bumbacul cu fibre aspre

4. fibre cu luciu puternic d. lana aspra

5. fibre cu luciu foarte puternic e. matase naturald degomata

f. in, cAnepa, bumbac fin

SUBIECTUL 1l (30 de puncte)
II.L1. Torsiunea este una din cele mai importante caracteristici ale firelor. Raspundef;
urmatoarelor cerinte privind aceasta proprietate: 10 puncte

a. Definiti torsiunea.

b. Descrieti sensul torsiunii firelor.

c. Precizati diferentele dintre firele pentru tesaturi si respectiv tricoturi, in functie de
marimea torsiunii.

I.2. Scrieti, pe foaia de concurs, informatia corespunzatoare fiecarei cifre (1 - 10),
astfel incat enuntul sa fie corect din punct de vedere stiintific: 10 puncte

a. Transparenta este proprietatea tesaturilor de a ...(1)... trecerea unui fascicul de lumina
fara a ...(2)... caracterul fasciculului respectiv.

Profil: Tehnic
Domeniul : Industrie textila si pielarie
Clasa a Xl-a
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b. Canetarea este operatia de ...(3)... a firelor de pe tevi sau bobine pe canete — suporturi cu
fir ale ...(4)........

c. Anomaliile de picioare sunt; picior.... (5).....cu arcuire in exterior la nivelul.....(6)....... sau
picior in forma de ,X” avand arcuire in exterior la partea inferioara.

d. Lungimea fibrelor influenteaza ...(7)... firelor produse si ...(8)... acestora.

e. Incleierea este operatia de ...(9)... a firelor cu o pelicula incolora, netedd, supla si ...(10)...
si cu coeficient de frecare mic.

I1.3. Rezolvati urmatoarele cerinte legate de tesaturi: 10 puncte
a. Clasificati tesaturile dupa destinatie.

b. Definiti capacitatea de izolare termica.

c. Precizati o operatie de pregatire pentru tesere specifica firelor de urzeala.

SUBIECTUL I (40 de puncte)

[l1.1. Un fir supus la intindere are lungimea initiala Li = 500 mm, o lungime in momentul
ruperii de Lf = 540 mm si alungirea plastica Al, = 12%. 20 de puncte
Sa se calculeze:

a. alungirea absoluta (Al);

b. alungirea relativa la rupere (€);

c. gradul de elasticitate (E).

[l1.2. Elaborati un eseu cu titlul ,,Procesul tehnologic de obtinere a tricoturilor”,
respectand urmatoarele cerinte: 20 de puncte

a. Definiti procesul tehnologic de tricotare;
b. Precizati, in succesiune, operatiile procesului tehnologic de tricotare;
c. Prezentati cinci operatii din cadrul procesului tehnologic de obtinere a tricoturilor.

Profil: Tehnic
Domeniul : Industrie textila si pielarie
Clasa a Xl-a
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Etapa judeteanala sectoarelor municipiului Bucuresti a olimpiadelor nationale scolare
- 2026 -

Proba scrisa
Profilul: Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie
Clasa: a Xll-a

o Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
e Timpul de lucru efectiv este de 3 ore.

SUBIECTUL | (20 de puncte)

I.1. Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1-10), scrieti pe foaia de concurs, litera
corespunzatoare raspunsului corect: 10 puncte

1. Este considerata o cusatura elastica:
a) cusatura tighel simplu;
b) cusatura lantisor,;
c) cusatura zig-zag;
d) cusatura ascunsa.

2. Scopul depozitarii corespunzatoare a materiilor prime si a materialelor folosite in confectii
este:
a) sortarea dupa culori si structura;
b) pastrarea un timp cat mai indelungat;
c) asigurarea pastrarii tuturor proprietatilor;
d) sortarea dupa proprietati fizice si chimice.

3. Pentru formarea cusaturilor de acoperire acele se monteaza in tija port - ac:
a) fin acelasi plan la inaltimi diferite;
b) in acelasi plan la aceeasi inaltime;
c) in plane diferite la Tnaltimi diferite;
d) in plane diferite la aceeasi inaltime.

4. Masina Uberdeck realizeaza:
a) cusatura de suveica;
b) cusatura de acoperire;
c) coaserea cheitelor;
d) coaserea butonierelor.

5. Tn desenul de mai jos, este reprezentata cusétura:

a) de acoperire din 2 fire;
b) lantcu 1 fir;

c) lantcu 2 fire;

d) tighel simplu.

Profilul: Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie
Clasa: a Xll-a
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6. Din categoria cusaturilor speciale fac parte cusaturile:

a) pentru broderie;
b) de suveica;

c) paralele;

d) de acoperire.

7. La cusatura tighel simplu pasii de cusatura sunt dispusi in:

a) paralel;
b) serie;
c) zig-zag;
d) lant.

8. Apucatorul de la masina simpla de cusut:

a) sustine materialul in timpul coaserii;

b) debiteaza firul superior pentru formarea buclei si strdnge cusatura;
C) preseaza materialul pe transportor;

d) preia bucla acului pe care o largeste;

9. Operatia de etichetare se executa inainte de :

a) ambalarea produselor de imbracaminte;
b) coaserea nasturilor;

c) tratare umidotermica;

d) coaserea butonierelor.

10. Suveica masinii simple de cusut:

a) are miscare de rotatie;

b) are miscare de oscilatie;

C) nu are miscare;

d) are miscare de ridicare -coborare.

[.2. Transcrieti pe foaia de concurs, numarul (1,2,3,4,5) corespunzator fiecarui enunt si
notati in dreptul lui litera A, daca apreciati ca enunful este adevarat si litera F, daca
apreciati ca enuntul este fals. 5 puncte

1.

Acul masinii simple de cusut primeste miscari de ridicare coborére, la fiecare rotatie a
arborelui principal (Ap).

Formarea canturilor are ca scop inlaturarea cutelor, incretirilor si a sifonarilor.

Gaurile din material si petele de la imprimare fac parte din categoria defectelor minore.
Pentru obtinerea unei cusaturi tighel corecte punctul de legare dintre cele doua fire
trebuie sa fie la mijlocul grosimii straturilor de material.

La presele cu manechin produsul este depus in pozitie verticala, similara celei de
purtare.

Profilul: Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie
Clasa: a Xll-a
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1.3. In coloana A din tabelul de mai jos sunt reprezentate imbinari prin coasere, iar In
coloana B sunt precizate denumirile acestora. Scrieti pe foaia de concurs asocierile
corecte dintre fiecare cifra din coloana A si litera corespunzatoare din coloana B.

5 puncte
Coloana A Coloana B
Reprezentarea imbinarilor Denumirea imbinarilor
1. a. 'Suprapunere simpla
2. b. | Bordarea marginilor cu un strat cu o
margine indoita
3. c. | Tiv cu marginea indoita de doua ori
4, d. Bordarea marginii cu un strat cu
ambele margini indoite
5. e. [Tiv simplu cu margini surfilate
f. |Suprapunere cu indoire

SUBIECTUL I. (30 de puncte)
Il.1. Raspundeti, pe foaia de concurs, urmatoarelor cerinte: 9 puncte

a. Numiti patru operatii ale tratamentului umidotermic.
b. Precizati etapele procesului tehnologic de confectionare.
c. Definiti prima etapa a procesului tehnologic de confectionare.

Profilul: Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie
Clasa: a Xll-a
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II.2. Scrieti, pe foaia de concurs, informatia corespunzatoare fiecarei cifre (1 - 10) astfel
incat enunturile sa devina corecte din punct de vedere stiintific. 10 puncte
a. Incadrarea reprezintd modul de ...(1)...a sabloanelor pe suprafata materialului.
b. Aplicarea intariturii cu ajutorul adezivilor se realizeaza utilizand Timbinari prin ...(2)...
c. Diferenta de inaltime dintre acele masinii de cusut Uberdeck se explica prin faptul ca
prinderea ....(3)... de la ace se face de un singur...(4)...la momente diferite.
d. Asamblarea reperelor este etapa in care reperele ...(5)... se asambleaza in vederea
constituirii ...(6)......finit.
e. Inaintea formarii cusaturii de surfilare are loc uniformizarea marginilor materialelor prin
...(7)...cu ajutorul a doua ...(8).......
f.  Canalul/santul ...(9)...al acului favorizeaza formarea buclei, iar canalul/santul...(10)...are
rolul de protejare a firului.

1.3. Tn imaginea de mai jos este reprezentat un organ de lucru.

Raspundeti urmatoarelor cerinte: 11 puncte
{
NN 2 a. ldentificati organul de lucru.
3~ b. Precizati carei masini de cusut ii apartine.
TIITTHIIE ] c. ldentificati partile componente 1, 2 si 3.

d. Precizati miscarea si rolul organului de lucru

|

N in identificat.
duwin

} -
ﬁ:”u']ﬂhil'

\Q__ Q1+

\
3 3
SUBIECTUL lII. (40 de puncte)
1.1, Alcatuiti un eseu cu titlul "Procesul de productie in confectii” pornind de la schema
prezentata in imaginea de mai jos. Raspundeti urmatoarelor cerinte: 20 de puncte
Receptia si
fnmagazinarea A Croirea B C D
materiei prime [~ 1> — > >

a. Definiti urmatoarele notiuni:
- procesul de productie in confectii;
- etapele notate cu A, B, C si D din schema, respectand succesiunea logica a
fluxului de fabricatie;
- trei operatii tehnologice corespunzatoare etapei de croire a materiilor prime,
la alegere.
b. Precizati scopul receptie materiilor prime.
c. Numiti doua operatii tehnologice ce fac parte din etapa notata cu A.

Profilul: Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie
Clasa: a Xll-a
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[1.2. Analizati cusatura reprezentata in figura de mai jos si raspundeti urmatoarelor cerinte:
20 de puncte

ldentificati cusatura;

. Precizati utilajul care realizeaza aceasta cusatura;

Identificati firele notate cu 1, 2 si 3 din figura de mai sus;

. Precizati rolul fiecarui fir in formarea cusaturii;

Pentru pentru fiecare organ de lucru purtator de fir, precizati miscarea efectuata in
timpul coaserii;

f. Enumerati doua organe de lucru care nu sunt putatoare de fir.

®oo oy

Profilul: Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie
Clasa: a Xll-a
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Etapa judeteana/sectoarelor municipiului Bucuresti
a olimpiadelor nationale scolare - 2026

PROBA SCRISA

Profil: Tehnic
Domeniul: Mecanica
Clasa a Xl-a

Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda zece puncte din oficiu.
Timpul efectiv de lucru este de trei ore.

Subiectul | TOTAL: 20 de puncte

I. 1. Scrieti pe foaia de concurs litera corespunzatoare raspunsului corect: (10 puncte)

eooTo ~

QP TON

cooTco N

QaooToO 20TOR QO0TODW

oooToo®

Principalul material din care se executa piulitele este:
otelul aliat;

otelul fosforos;

otelul inoxidabil;

otelul imbunatatit.

Notarea ,KM22 x 1,5” este utilizata pentru cotarea unui:
filet metric normal;

filet metric fin;

filet Whitworth;

filet metric conic.

Precizia de masurare de 0,02 mm se poate obtine cu:
micrometrul;

comparatorul cu cadran;

sublerul;

optimetrul.

Unitatea de masura a turatiei este :
rot/cd;

rot/min;

rot/mm:;

rot/rad

Cuzinetul este parte componenta a unui:
angrenaj;

cuplaj,

lagar;

variator.

Cu dinamometrul hidraulic se masoara:
densitatea;

forta;

masa;

turatia.

Asamblarile nedemontabile se realizeaza prin:
sudare, filetare, lipire;

nituire, sudare, lipire;

incleiere, impanare, lipire;

elemente elastice, incleiere, lipire.

Profil: Tehnic
Domeniul: Mecanica
Clasa: a Xl-a
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8. Elementele cotarii sunt:

a. linia de cota, axa de simetrie, cota, linia de indicatie;
b. linia de cota, cota, linia de contur, linia ajutatoare;

c. linia de indicatie, abaterea, cota, linia de contur;

d. linia de cota, cota, linia ajutatoare, linia de indicatie.
9. Lipirea moale se realizeaza cu aliaje care contin:

a. Sn-Pb;

b. AI-Si

c. Cu-Zn;

d. Cu-Zn-Ag.

10. La pilirea metalelor moi se folosesc pile cu:
a. dantura simpla si pas mare;

b. dantura dubla si pas mic;

c. dantura simpla si pas mic;

d. dantura dubla si pas mare;

.2. Scrieti pe foaia de concurs litera corespunzatoare fiecarui enunt si notati alaturi

litera ,,A” daca enuntul este adevarat sau ,,F” daca enuntul este fals. (5 puncte)
1. Fuzibilitatea este o proprietate tehnologica a materialelor metalice.
2. Filiera este o scula aschietoare folosita la executarea filetelor interioare.
3. Nituirea se foloseste pentru asamblarea materialelor greu sudabile.
4. Elasticitatea este o proprietate mecanica a materialelor metalice.
5. Penele transversale se monteaza paralel cu axa pieselor de asamblat.
1.3. Scrieti asocierile dintre cifrele din coloana A si literele corespunzatoare din
coloana B, avand in vedere legatura logica dintre acestea. (5 puncte)
A. B.

1. | osii a. | transmit miscarea si momentul

2. | arbori b. | pot fi permanente sau intermitente

3. | lagare C. | sunt zone de sprijin ale arborilor si osiilor

4. | cuplaje d. | nu transmit momente de rasucire

5. | fusuri e. | pot fi cu alunecare sau cu rostogolire

f. | este un spatiu foarte mic dintre fus si cuzinet

Subiectul al ll-lea TOTAL: 30 de puncte
II.1. Scrieti pe foaia de concurs cuvintele care completeaza corect fiecare dintre
urmatoarele afirmatii. (5 puncte)
a. Lubrifiantji au rolul de a (1) frecarea si implicit uzura.
b. La oteluri, sudabilitatea scade odata cu (2) continutului de carbon.
c. Sublerul utilizeaza scara gradaté ajutatoare numita (3) pentru masurarea
zecimilor sau sutimilor de milimetru.
d. Acul de trasat are unul dintre varfuri (4) pentru trasarea in interiorul
golurilor.
e. Pentru nituirea manuala se utilizeaza (5) pentru formarea capului de
inchidere.
Profil: Tehnic

Domeniul: Mecanica
Clasa: a Xl-a
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I1.2. Studiati cu atentie figurile de mai jos: (10 puncte)

a. precizati operatia ce se realizeaza cu ajutorul acestor scule;

b. enumerati liantii folositi la fabricarea sculelor de mai sus;

c. mentionati criteriile de alegere a acestor scule, pentru realizarea unei operatii de calitate.
I.3. Pe desenul de executie al unui arbore este inscrisa cota @145-3912 (15 puncte)
a. identificati N, as si ai;

b. calculati dmax $i dmin, precizénd si relatiile de calcul,

c. calculati toleranta T, precizand si relatia de calcul;

d. daca dimensiunea efectiva E este de 144,968 mm, precizati daca piesa este buna sau este
rebut.

Subiectul al lll-lea TOTAL: 40 de puncte
lll.1. Pentru mijlocul de masurare reprezentat in figura de mai jos, raspundeti cerintelor:
(20 de puncte)

a. Mentionati denumirea mijlocului de masurare prezentat.
b. Precizati marimea fizica ce se masoara cu acest mijloc de masurare.

c. Precizati elementele componente numerotate cu cifrele 1, 2, 3, 4, 5 i 9.
d. Explicati functionarea mijlocului de masurare.
pozitie de
functionare
Profil: Tehnic
Domeniul: Mecanica
Clasa: a Xl-a
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lll.2. Alcatuiti un eseu cu titlul ,Lagare cu rostogolire” dupa urmatoarea structura de idei.
(20 de puncte)
a. Clasificati rulmentii.
b. Identificati partile componente din figura de mai jos.
c. Precizati care este rolul elementului notat cu cifra 4 in figura de mai jos.
d. Mentionati care sunt materialele din care se executa elementele componente ale lagarului cu
rostogolire.

Profil: Tehnic
Domeniul: Mecanica
Clasa: a Xl-a
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Etapa judeteana/sectoarelor municipiului Bucuresti
a olimpiadelor nationale scolare — 2026

PROBA SCRISA

Profil: Tehnic

Domeniul: Mecanica

Clasa: a Xll-a
o Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda zece puncte din oficiu.
¢ Timpul efectiv de lucru este de trei ore.

Subiectul | TOTAL: 20 de puncte
I.1. Scrieti pe foaia de concurs litera corespunzatoare raspunsului corect: (10 puncte)

1. Proprietati tehnologice ale materialelor metalice sunt:
a. duritatea si rezilienta;
b. sudabilitatea si capacitatea de turnare;
c. densitatea si conductivitatea electrica;
b. rezistenta la rupere si magnetismul.

2. Penele paralele se executa din:
a. OL50, OL60;
b. OLC45, OT40;
c. OLC35, OSC7;
d. OL60, OT60.

3. Metodele de masurare la care sunt utilizate aparate mai putin sensibile, dar robuste,
integrate procesului tehnologic, se numesc:

a. metode de laborator;

b. metode de cercetare;

c. metode industriale;

d. metode de proiectare.

4. Dinamometrul este un aparat utilizat la masurarea:
a. fortei;
b. masei;
c. acceleratiei;
d. presiunii.

5. Indoirea in menghin& se executd in special atunci cand unghiul de indoire este:
a. 60°;
b. 45°
c. 1209
d. 90°.

6. Principalele scule utilizate la filetare sunt:
a. tarozii si nicovala;
b. tarozii si filierele;
c. filierele si menghina;
d. tarozii si mandrina.

7. Din punct de vedere al procesului tehnologic si al sursei de incalzire, sudurile se clasifica
in:
a. sudare prin presiune si sudare prin topire;

Profilul: Tehnic
Domeniul: Mecanica
Clasa: a Xll-a
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b. suduréa de etanseitate si de rezistenta;
c. sudura speciala si sudura de incarcare;
d. sudura concava si sudura convexa.

8. Corpurile de rulare ale rulmentilor se executa din:
a. otel turnat;
b. otel carbon de uz general;
c. otel aliat de calitate;
d. fonta.

9. Masurandul este:
a. o metoda de masurare;
b. marimea de masurat;
c. procesul de masurare;
d. un mijloc de masurare.

10. Bronzurile sunt aliaje:
a. Fe-Cu;
b. Cu-Zn;
c. Cu-Ni;
d. Cu-Sn.

1.2. Transcrieti pe foaia de concurs litera corespunzatoare fiecarui enunt si notati in
dreptul ei litera A daca considerati ca raspunsul este adevarat si litera F daca
considerati ca raspunsul este fals. (5 puncte)
Aluminiul turnat se lipeste cu usurinta.

Nitul este folosit la asamblarea demontabila a doua sau mai multe piese de forma plata.
Unghiul solid este unghiul unui con.

Fuzibilitatea este proprietatea metalelor de a se topi.

Otelurile sunt aliaje Fe-C ce contin intre 2,14 si 6,67 % C.

abrwonN=

1.3. in coloana A sunt indicate operatii tehnologice, iar in coloana B sunt indicate SDV-
uri specifice operatiilor tehnologice. Scrieti asocierile corecte dintre fiecare cifra din

coloana A si litera corespunzatoare din coloana B. (5 puncte)
_A. Operatii tehnologice B. SDV-uri specifice

1 | Indoirea a | Burghiu

2 | Debitarea b | Sablon

3 | Filetarea c | Piatra abraziva

4 | Gaurirea d | Filiera

5 | Polizarea e | Trasator paralel

f | Dalta

Subiectul al ll-lea TOTAL: 30 de puncte
I1.1. Raspundeti cerintelor: (10 puncte)

a. Enumerati patru scari de temperatura.
b. Clasificati otelurile n functie de compozitia chimica, precizand si compozitia acestora.

Il.2. Scrieti informatia corecta care completeaza spatiile libere: (10 puncte)
a. Pilele sunt scule de forma unor ......... (1)....... , de diferite sectiuni si marimi, prevazute cu
...(2).... pe suprafetele de lucru, care inlaturd metalul sub forma de ...... (3)....., In timpul
procesului de pilire.

b. Debitarea mecanica se realizeaza prin ....(4).......... siprin ...... (5)......, cu mijloace mecanice.

Profilul: Tehnic
Domeniul: Mecanica
Clasa: a Xll-a
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I.3. inimaginea de mai jos este reprezentat un termometru manometric. (10 puncte)

pozijie ae

functionare

Raspundeti urmatoarelor cerinte referitoare la termometrul manometric.

a. Denumiti elementele componente ale termometrului manometric din figura de mai jos,
notate cu cifrele 1,2,3,4,5 si 6.

b. Mentionati trei utilizari ale termometrului manometric.

c. Explicati, pe scurt, principiul de functionare a termometrului manometric.

Subiectul al lll-lea TOTAL: 40 de puncte
lll.1. Rezolvati cerintele: (10 puncte)
a. Scrieti formula de calcul al fortei.

b. Completati tabelul de mai jos, folosind formula de calcul al fortei:

Forta [N] Masa [kg] Acceleratia [m/s?]

400 20
170 10

c. Sa se efectueze urmatoarele transformari:
15 m=.....(1)....um
75km/h=.....(2)......m/s

lll.2. Realizati un eseu cu titlul ,,Asamblari nituite” dupa urmatoarea structura:
(30 de puncte)
a. definirea nituirii;
b. precizarea a doua avantaje si doua dezavantaje ale asamblarii prin nituire;
c. enumerarea a cinci materiale din care sunt confectionate niturile;
d. clasificarea asamblarilor nituite dupa scopul nituirii.
e. mentionarea denumirii elementelor numerotate cu cifrele 1, 2, 3, 4 si 5 din figura de mai
jos:

2 N\ N 5

/A VA

A
b

f. precizarea fazelor nituirii manuale;
g. mentionarea a trei verificatoare utilizate la nituirea manuala.

Profilul: Tehnic
Domeniul: Mecanica
Clasa: a Xll-a
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